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Das Richtige fur den Test- und Prufbereich




Der Test- und Priifbereich ist vielseitig und anspruchsvoll.
Dabei ist die Auswahl der richtigen Komponenten fur hydraulische Prifstande
entscheidend flr den optimalen Betrieb einer Prifmaschine.

Hanchen hat eines der gréf3ten Prufzylinder-Programme am Markt und tritt auch

als Hersteller weiterer Komponenten flr den Prifstandsbau in den vielfaltigsten

Branchen auf. Dariber hinaus bieten wir Ihnen die Umsetzung vollstandiger,
individueller Prfmaschinen an.
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Bahntechnik «  Windkraft
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HYDRAULIKZYLINDER: REIHE 120 & 300 4]s

Genau richtig.
Richtig gut.

1 Hexapod: Simulation einer Fahrstrecke

2 Dichtungs-und Stangenprifstand:
Ermittlung von Reibung und Leckage

3 Flugzeug-Tragfldchenprifstand:
Simulation von Umweltbedingungen,
die auf Landeklappen wirken

Welche Zylinderbauart ist die richtige fur Ihre Anforderung? Das Leistungskennfeld dient zur
Orientierung und beschreibt die dynamische Bewegung eines Hydraulikantriebes bei einer
Sinusschwingung. Die Leistungsklassen der unterschiedlichen Zylinderbauarten definieren

die Einsatzmaglichkeiten.

‘%@ = Servozylinder der Baureihen 120 und 300:
'\ 0,5/ y
& %, / schlanke Priifzylinder fiir einfache Priifaufgaben
& %,
?‘
1N 0//& Intypischer Hdnchen Qualitat - hohe, gehonte Oberfléchenqualitat,
) b
S 7 geometrische Genauigkeit der Bauteile und abgestimmte Dicht-
T elemente - erfillen diese Servozylinder hochste technische
% Anforderungen, flr sichere und zuverldssig geregelte Antriebe.
=
=+ Vorteile
+ Optimales Preis-Leistungs-Verhéltnis
g@ + Besonders geeignet fUr Prifaufgaben mit langen Hiben
Als Differential- oder Gleichlaufzylinder
+ Mitintegriertem Wegmesssystem
-+ Geringes Eigengewicht

0,01 o0 i - Optional mit Aufbauplatte fir Regelventil

Frequenz (Hz)

Beispiele im Leistungskennfeld Technische Daten Servozylinder

| |
1 e 3 HAKDO
Frequenz (Hz) 2 20 70 120 150* 40-180 19-382 1-1.500 )

. Die genauen Abmessungen und Daten-
Amplitude (mm) 16 4 2,3 300 300 50-140 59-462 1-1.500 e finsEn Sie i unseiem Prosilide
Geschwindigkeit (m/s) 0,2 0,5 1 ;

e Wirkungsart: Differential, Gleichlauf konfigurator auf www.haenchen.de.
Beschleunigung (m/s?) 3 63 440

Dichtungssysteme: Basisausfiihrung, Servocop®, Servoseal®, Servofloat®

Grenzwerte im Leistungskennfeld ohne Berlcksichtigung bauseitiger Einschrankungen wie zum Beispiel AnschlussgroBe, Dichtungssystem,

Fiihrungssystem oder Regelventil. * Fur Befestigung mit Schwenkausfiihrung ist der Druck auf 120 bar begrenzt.

WMS = Wegmesssystem
Detailliertere Angaben finden Sie auf Seite 26.



HYDRAULIKZYLINDER: REIHE 320

Dynamik fur
Testsieger.

Effizient und kostengtnstig bei wechselnden Prifaufbauten,
kompakt, anpassungsfahig, schnell, feinflhlig und robust -
die Prifzylinder der Baureihe 320 sind die erste Wahl bei

anspruchsvollen Aufgaben.

Eingesetzt werden sie beispielsweise zum Prifen der Funktions-
sicherheit von Systemen, Bauteilen oder Produkten, fir Struktur-
tests von Flugzeugen, Kihlkompressoren, Abgasanlagen

von Automobilen oder zur Simulation von Belastungen und

Bewegungen, wie Fahrprofile und Flugablaufe.

= Fiirjeden Frequenzbereich und hohe Querkrafte N\

Die Prifzylinder Uberzeugen durch Stabilitédt und hohe Eigen-
steifigkeit. Sie sind fir hohe Geschwindigkeiten geeignet und
konnen hohe Querkrafte zuverlassig aufnehmen.

Technische Daten Priifzylinder

320 320 25-200 bis 1.568 50-450
Wirkungsart: Gleichlauf
Dichtungssysteme: Servoseal®, Servofloat®, Funktionsdldichtung Servobear®

Detailliertere Angaben sowie eine Aufstellung in Abhangigkeit der Druckkraft
mit Angaben von Querkréften finden Sie auf Seite 24| 25.

o)
=
=
©
@©
=
3]
1%}
©

1 Sitzprifstand: Betriebsfestig-
keitsprifung von Fahrzeugsitzen

2 GroBlagerprifstand: Simulation von
Krafte und Momente, die auf Walzlager

= Baukastensystem fiir effizienten Anwendungswechsel : von Windkraftanlagen wirken
¢ 3 Prufeinrichtung: Erprobung von
Befestigungs- und Anbauteile wie Gelenkkdpfe, integrierte Wegmesssysteme, ; Karosserien und Fahrzeugstrukturen

Kraftaufnehmer, Aufbauplatten, Speicher oder Regelventile passen auf Zylinder
unterschiedlicher Krafte und missen in einem Priffeld nicht mehrmals beschafft werden.

= Betrieb ohne Leckdlpumpe

Dank des perfekt durchdachten Dichtungs- und Fiihrungssystems sind Leckdlpumpen bei
Hanchen Zylindern nicht notwendig.

= Schutz vor unvorhergesehenen Bewegungen

Die Sicherheitsddmpfung dient zum Selbstschutz des Zylinders und Priflings und ist standard-
maBig im Hub enthalten. Der Nutzhub liegt zwischen den beiden Sicherheitsdampfungen.

= Millimetergenau anpassbare Kolbendurchmesser

Die Wirkflachen kdnnen individuell auf die jeweiligen Anforderungen ausgelegt werden.
So werden Anschaffungs- und Betriebskosten bei der bendtigten Peripherie eingespart
und eine hohe Energieeffizienz erreicht, z.B. bei der Antriebs- und Kihlleistung.

HAKDO

Auslegungs- und Berechnungs-
hilfen finden Sie in unserem
Produktkonfigurator auf
www.haenchen.de.




HYDRAULIKZYLINDER: INDIVIDUELLE ANPASSUNG 8189

E

Details zu diesen und weiteren Aus-
stattungsmerkmalen finden Sie in
unserem Buch ,Hydraulische Systeme”.

Unbegrenzte Moglichkeiten.
Passgenaue Kombinationen.

Prifungen in Salzspriihnebel-Umgebung, in Klimakammern DICHTUNGSSYSTEM Basisausfiihrung Servocop® Servoseal® Servofloat® Funktionséldichtung
oder im Labor: Wir statten Ihren Zylinder passend aus. Nutring, Abstreifer Stufenring, Nutring, Servoseal®, Nutring, Ringspaltdichtung, Funktionsoldichtung,
) ) ) Abstreifer Abstreifer Funktionséldichtung, Abstreifer
Sagen Sie uns, was Sie brauchen - nur wer Bedingungen Abstreiter
stellt, bekommt den perfekten Zylinder.
Ausstattung im Verschluss
Fir eine optimale Kombination wahlen wir fUr Sie die Verschlussvariante
mit dem idealen Dichtungs- und Fihrungssystem?*, die passende .
: ooy ° FUHRUNGSSYSTEM

Kolbenstangengite und den richtigen Dichtungswerkstoff.

Flhrungssystem
gssy N

Verschlussvariante

Servoslide®
Kunststoff-Fihrung

- Einfache Bewegungen
- Langhubige Oszillationen

- Geregelte Bewegungen
+ Langhubige Oszillationen

- Feinflihlige Bewegungen
+ Lang- und kurzhubige

- Feinflihlige Bewegungen
« Lang- und kurzhubige

+ Seitenkréafte durch + Seitenkréafte durch Oszillationen Oszillationen
Querbewegung Querbewegung - Seitenkrafte durch - Seitenkrafte durch
+ Stick-slip-arm + Weitgehend stick-slip-frei Querbewegung Querbewegung
+v<0,5m/s s v<2m/s « VerschleiBarm - VerschleiBarm
cv<2m/s s v<2m/s

Metallische

+ Einfache Bewegungen

+ Einfache Bewegungen

-+ Einfache Bewegungen

+ Einfache Bewegungen

Fl'.ihrung + Hohe Temperaturen « Hohe Temperaturen - Temperaturen bis 80 °C + Hohe Temperaturen
Dichtungssystem / . Unl|vers§llerE|nsatz + Weitgehend stick-slip-frei + VerschleiBarm « VerschleiBarm
Di + Stick-slip-arm s v<lm/s - v<lm/s s v<lm/s
+ Dichtung ¢
- Abstreifer " veoSmis
i o o
UL PTFE- -+ Geregelte Bewegungen + Feinfihlige Bewegungen - Feinflihlige Bewegungen
AR Fﬂhrungsb’cinder + Langhubige Oszillationen + Lang- und kurzhubige + Lang- und kurzhubige
« Seitenkrafte durch Oszillationen Oszillationen
N\ Kolbenstangengiite Querbewegung + Externe Seitenkréfte oder + Externe Seitenkréafte oder
+ Langer Zylinderhub durch Querbewegung durch Querbewegung
- Weitgehend stick-slip-frei - VerschleiBarm - VerschleiBarm
s v<3Im/s s v<2m/s s v<am/s
Dichtungswerkstoff
Servobear® + Feinflihlige Bewegungen

* Die Empfehlung der Verschlussvariante ist auch von der Baureihe
und der Kolbenausstattung abhédngig.

Hydrostatisches Lager

+ Kurzhubige Oszillationen,
hochdynamisch
+ Hochste Seitenkréfte

- Keine Leckdlpumpe erforderlich

s v<am/s




HYDRAULIKZYLINDER: INDIVIDUELLE ANPASSUNG

Im dynamischen Prifumfeld sind leichtgangige,

stick-slip-arme Hydraulikzylinder gefordert.
Hanchen bietet drei Ausfihrungen von Prif-
zylindern an, die besonders reibungsarm sind.
Eine hohe Fertigungsgenauigkeit mit wenig
Fuhrungsspiel garantiert einen verschlei3freien
Einsatz und damit eine hohe Standzeit.

Servoseal® - H-CFK® Rickhaltering

: = Ausfiihrung Servoseal® mit H-CFK® Riickhaltering

zur Vermeidung von Funktionsél

Servoseal®ist ein dynamisch dichtender Kunststoffring.
: Derintegrierte Riickhaltering aus H-CFK® verhindert eine
zu starke Anpressung an die Dichtungslaufflache durch
hydraulischen Druck. Auch bei kleinen Amplituden treten
kein Verschleil3 und keine Eingrabungen an der Gegen-
lauffléache durch Mangelschmierung auf.

Servofloat® - Ringspaltdichtung

: = Ausfiihrung Servofloat® mit patentierter

Ringspaltdichtung fiir geringste Reibung

Beim Dichtungselement Servofloat® wird der Druck

S in der Zylinderkammer nach auBen hin durch einen
engen Drosselspalt berhrungsfrei abgebaut. Dabei

© zentriert sich der Ring zur Kolbenstange und dichtet
berdhrungslos ab. Bei diesem System ist keine externe
Druckversorgung erforderlich.

10 [ 11

: Servobear® - Hydrostat

: = Ausfiihrung Servobear® mit hydrostatischer

Kolbenstangenfiihrung fiir hochste Seitenkrafte

Bei Servobear® sind Dichtung und Stangenfiihrung

: vereint. Die Stange ,schwimmt” auf einem (lfilm und
bertihrt dadurch die Fihrung nicht. Durch diesen engen
Lagerspalt wird der Druck abgebaut. Die Druckversor-
gung des hydrostatischen Lagers erfolgt intern Gber
den Systemdruck.

Exklusiv fir Baureihe 320.

You([TH)

Videos zu diesen Ausstattungs-
varianten finden Sie auf
unserem YouTube Kanal unter
www.youtube.com/Haenchen.



HYDRAULIKZYLINDER: INDIVIDUELLE ANPASSUNG

= Dasideale Dichtungssystem am Kolben

Neben der gewahlten Verschlussvariante ist auch die richtige Kolbenausfiihrung ausschlag-
gebend fur die dynamische Bewegung des Zylinders. Wir wahlen zu lhrer Verschlussvariante
den passenden Kolben, exakt abgestimmt auf Ihre Anfarderungen.

= Funktionsélfluss am Verschluss und Leckage am Kolben

Bei sehr reibungssensiblen Anwendungen mit kleinen Amplituden kommen am Verschluss
oder am Kolben das Dichtungssystem Servoseal® oder Drosselspaltdichtungen zum Einsatz.
Servoseal® erzeugt eine nur sehr geringe Leckage, die im Betrieb kaum messbar ist.

12 | 13

@\

Kontaktieren Sie uns, wir beraten Sie
gerne! Unsere Kontaktdaten finden
Sie auf www.haenchen.de.

Dadurch sind sehr hohe hydraulische Wirkungsgrade erreichbar.

Drosselspaltdichtungen arbeiten mit einem Funktionsdlfluss, der Uber den Leckdlanschluss
drucklos in den Tank abgefiihrt wird. Es darf nicht abgesaugt werden.

Ausstattung am Kolben Funktionsdlfluss am Verschluss Leckage am Kolben

DICHTUNGSSYSTEM Rechteckring Servoseal® Drosselspalt Funktions®L (/min] Leckage (1/min)

(dichtungslos) 4,0 30 —
35 5 25
3,0 — 20 H
2,5 15
it 2,0 10
FUHRUNGSSYSTEM
1,5 5
. . + Einfache Bewegungen + Feinflihlige Bewegungen « Feinflihlige Bewegungen 1,0 0
Metallische FUhrung - Langhubige Oszillationen + Lang- und kurzhubige Oszillationen  « Lang- und kurzhubige Oszillationen 05
mit Bewegungen langer als - Kolbenleckage: sehr gering - Kolbenleckage: hoch ' : : : : : : Kolbendurchmesser (mm]
Dichtungsbreite - Niedrige Reibung « Sehrniedrige Reibung 0 2'5 T SE] T q[IJ T 5['] T Bé T 8[I] T lOIUI !
+ Kolbenleckage: keine s v<am/s - v<am/s
- Druckabhangige Reibung Stangendurchmesser (mm]
s v<hm/s

[ Basisausfiihrung, Servocop®, Servoseal® [ Rechteckring, Servoseal®
Servofloat® M Drosselspaltdichtung
M Servobear®

Anhaltswerte gelten fur einen Verschluss bei 210 bar
Kammerdruck (Betriebsdruck), Medium IS0 VG 46 bei 55 °C.

Anhaltswerte gelten fur 210 bar Differenzdruck am Kolben,
Medium ISO VG 46 bei 55 °C.



HYDRAULIKZYLINDER: INDIVIDUELLE ANPASSUNG

= Reibkraft auf niedrigem Niveau

0b feinflhlig, leichtgéngig oder unempfindlich - die Stérke von Hanchen Zylindern
istihre extreme Anpassungsfahigkeit.

Je nachdem, was Sie bendtigen, bieten wir Ihnen die richtige Verschlussvariante
mit optimaler Reibkraft fir Ihren statischen oder dynamischen Einsatzfall.

Reibung in Abhangigkeit vom Dichtungs- und Fiihrungssystem im Verschluss

Reibkraft [N) | obere Kurve: Haftreibung | untere Kurve: Gleitreibung

1000 | A S— A S— A
: ‘ ‘ ‘ ‘ M Dichtungssystem: Basisausfiihrung
§ i ; § § Fiihrungssystem: Servoslide®
QOO |pememmmommmmemmeey R R~ it R B i e
: ‘ : M Dichtungssystem: Servocop®
1)1 —— D S RN, SN————— S S Fiihrungssystem: Servoslide®

[ Dichtungssystem: Servoseal®
Fiihrungssystem: Servoslide®
Dichtungssystem: Servofloat®
Fiihrungssystem: Servoslide®

[l Dichtungssystem: Funktionsdldichtung
Fiihrungssystem: Servobear®

40 60 80 100 120 140
Druck im Zylinder (bar]

Am Gleichlaufzylinder (Kolben-@ 46 mm dichtungslos, Stangen-@ 40 mm) gemessene Werte im Sinusbetrieb
nach VDMA 24577 bei 50 °C/HLPD46. Die Reibkraftkurven befinden sich auf einem niedrigeren Niveau als marktiblich.

Hub ~=—t

= Auslegung entsprechend der Querkrafte

Die Hohe der zula@ssigen Querkrafte wird hauptsachlich vom Stangendurchmesser, dem

Fihrungssystem und dem Zylinderhub bestimmt. Dabei ergeben sich unterschiedliche Werte

je Hubposition. So ist die zuldssige Querkraft in eingefahrener Endlage stets groBer als in der

ausgefahrenen Position.

Bei Zylindern mit langeren Hiben ist die Wahl der Dichtungs- und Fihrungssysteme in Bezug

auf die Querkraftaufnahme von geringer Bedeutung.

Zulassige Querkrafte in Abhangigkeit der Hublange

14 | Zulassige Querkraft (kN)

12 LN

10 \

: N\
: N

Hub (mm)

I Servoseal®
Servofloat®
M Servobear®

\§
4
e
, \\\
100 200 300 400

Anhaltswerte gelten fiir Stangen-@ 63 mm in Hubmittelstellung der Baureihe 320.

14 | 15

1 Biegelinie der Kolbenstange
durch Querkréafte

HAKDO

Auslegungshilfen sowie die genauen
Querkrafte je Abmessung fur Reihe
320 finden Sie in unserem Produkt-
konfigurator auf www.haenchen.de.




HYDRAULIKZYLINDER: SONDERLOSUNGEN 16 | 17

1 Hydraulikzylinder mit Druckschutz-
rohr bei der Prifung der Schnittstelle
zwischen Flugzeug und Fahrwerk

2 Materialprifstand: Strukturtest
von Flugzeugtragflachen mit
Synchronzylindern

3 Berstprifung: Rohre werden mit Hilfe
von Druckibersetzern getestet

Besondere Aufgaben?
Individuelle Losungen!

Mit jahrzehntelangem Know-how bei
Entwicklung und Fertigung von Sonder-
losungen ist unser Entwicklerteam fur Sie
da. Wo maglich, werden unsere modula-
ren Standardelemente mit geringflgigen
Modifikationen kostenglnstig angepasst.
Bei Bedarf konzipieren wir auch ganz
neue Ldsungen fur Sie.

= Beispiel 1: Hydraulikzylinder mit Druckschutzrohr

Fir einen Gewichtsausgleich oder zur Erzielung einer
Federwirkung missen teilweise Vorlasten auf Priflinge
aufgebracht werden. Dafir sind Hydraulikzylinder mit
einem druckbeaufschlagten Schutzrohr geeignet. Antrieb

und hydraulische Feder sind so in einem Bauteil kombiniert.

Auf der Schutzrohrseite wird ein Gleichlaufzylinder an der
Kolbenstange mit Druck aus einem Speicher beaufschlagt.
Die Wirkflache A3 wirkt somit als ,Schutzrohr-Feder”. Der
Zylinder arbeitet mit seinen beiden Kammern Al und A2
zusétzlich zu dieser stetig wirkenden hydraulischen Kraft.

Druck zum P2 P1 Druck zum P3 Druck fur
Einfahren + * Ausfahren Vorlast
Al A3

L

A2 ww— Wegmess-

L il ]
Zylinder Schutzrohr

= Beispiel 2: Synchronzylinder

Fir dynamische Bewegungen sind Hydraulikzylinder mit
gleichgroBen Wirkfldchen von Vorteil. Die Ldsung bei
wenig Platz oder Priifaufgaben mit langem Hub ist der
Synchronzylinder.

Dessen Baulange entspricht der eines Zylinders mit
einseitiger Kolbenstange. Dabei Gbertragt eine groBe
Stange die Kraft nach auBen, in diese ragt eine kleinere
Stange hinein. So entstehen zwei Wirkflachen zum
Ausfahren A3 und Einfahren A2, die gleich groB sind.

Druck zum P2 Beluftung L P3 Druck zum
Einfahren * * * Ausfahren

A3

= Beispiel 3: Druckiibersetzer

Mit einem servohydraulisch angetriebenen Hydraulik-
zylinder (Prim&rzylinder) kann ein beliebiges Fahrprofil der
Kolbenstange erzeugt werden. Dieses Fahrprofil erzeugt in
der Hochdruckkammer einen beliebigen Druckverlauf, der
als Prifdruck auf einen Priifling gegeben werden kann.

Bauteile kdnnen z.B. mit Innendruck pulsiert werden, ideal
beiBerstprifungen an Hohlkdrpern wie Schlduchen, Rohren
und Behaltern. Dabei kann der Prifzylinder mit Hydraulikdl
betrieben werden, wahrend der Hochdruckteil mit umwelt-
freundlichen Medien wie Wasser arbeitet.

P1 Priméardruck

Sekundardruck P2 * *

Al

L
Primarzylinder



KLEMMEINHEIT RATIO-CLAMP®

Halt fir Sie

die Stellung!

Sicherheit geprift
tested safety

Die patentierte Klemmeinheit Ratio-Clamp® dient zum Schutz von
Mensch und Maschine bei Energieausfall oder Abschaltung der Anlage.
Sie fixiert Priflinge oder Priifachsen wahrend eines Prozesses,

auch bei hochdynamischen Anwendungen und Prufvorgangen.

=4 Einsatz

Fixierung von Rundstangen aller Art, an jeder Pasition

== Sichere Vorteile

Waagrecht und senkrecht einsetzbar

Aus dem Stillstand heraus
Klemmkraft ohne Energiezufuhr auf unbegrenzte Zeit
Als zuséatzliches Sicherheitsbauteil bei schwerkraftbelasteten Achsen

Richtungsunabhéngig auf Zug und Druck belastbar

Klemmkraft wirkt sofort, ohne weitere Bewegung der Stange

Spiel- und verschleiBfreier Halt, auch bei Vibrationen der Anwendung
Energieeffizient durch drucklosen Klemmvorgang

Q WERTHER r\ \
Ratio-Clamp®

Technische Daten

Standardausfiihrung 16-160 1-750
Sonderldsung bis 300 bis 2.000

Verwendung: alle Hydraulikzylinder, Rundstangen
Zertifizierung: TUV, DGUV Test
Dichtungssysteme: Servocop®, Druckkolbendichtung

= Dichtungssystem Servocop®

In der Grundausfihrung arbeitet die
Ratio-Clamp® mit dem reibungsoptimierten
Dichtungssystem Servocop®. Bei diesem
liegt die Primardichtung an der Stange an.
Die maximale Geschwindigkeit der Stange
betragt 1 m/s.

Servocop®

Verriegelungskolben \ l Gehduse l Klemmhdlse

Feder T Stange

= Dichtungssystem Druckkolbendichtung

Fir sehr feinfhlige Anwendungen empfehlen
wir die Ausfihrung mit Druckkolbendichtung,
bei der keine druckbeaufschlagte Dichtung
die Stange berihrt. Dadurch ist die Gleitrei-
bung &uBerst gering und unabhangig vom
Entriegelungsdruck konstant. Die maximale
Geschwindigkeit der Stange betragt 2 m/s.

Druckkolbendichtung

Druckkolbendichtung

18 | 19

112 Tragflachen-Priifstand: Simulation
des Luftstroms, Klemmeinheit
fixiert einzelne Achsen wéhrend des
Prifvorgangs

3 Reifenprifstand: Ermittlung der
Laufleistung, Klemmeinheit halt
eingestellte Winkellage des Rades
wahrend des Dauerlaufs

E

Mehr Informationen zur Ratio-Clamp®
finden Sie in unserem Prospekt
Klemmeinheit”.

HAKDO

Die genauen Abmessungen
und Datenblatter finden Sie in
unserem Produktkonfigurator
auf www.haenchen.de.



PRUFMASCHINE RATIO-DRIVE®

Sonder
statt Standard!

Individuelle Préifmaschinen Ratio-Drive® bieten vom Engineering bis zur
vollstandigen Realisierung alles aus einer Hand. Wir projektieren servo-
hydraulische oder elektrische Prifmaschinen speziell fur Ihre Aufgaben.

== Priifmaschinen von Hanchen testen auf

+ Festigkeit und Steifigkeit

+ Zuverldssigkeit und Lebensdauer
- Torsion und Tension

- Funktionalitat

+ Verschleil3

+ Reibung Hydraulisches Antriebsmodul

= Priifstande nach Ihren Anforderungen

Bei uns kaufen Sie die servohydraulische Priifmaschine nicht ,von der Stange”, denn wir
bauen genau den Priifstand, den Sie bendtigen. Eine gute, verldssliche Zusammenarbeit
und Abstimmung sind unser Schlissel fir den gemeinsamen Erfolg.

Dabei sind wir flexibel: Sie bekommen von uns vollsténdige, schliisselfertige Prifmaschinen.
Wir kiimmern uns auch gerne nur um eine Teilfunktion lhrer Prifanlage, fur die Sie geman
Maschinenrichtlinie eine unvollstandige Maschine, inklusive Einhaltung aller Normen,

von uns erhalten.

Elektrisches Antriebsmodul Weiteres Antriebsmodul

oo

1 Materialtest: Prifung von Gummi-
und Fdérderbdndern

2 ,End-of-line” Maschine: Druckprifung
bei der Endkontrolle von Hydraulik-
zylindern

3 Dichtungspriifstand: Untersuchung der
Dichtungen auf Schmutzbestandigkeit

\O/AN

Mehrzum Thema Priifmaschine
erfahren Sie auf www.haenchen.de
oder kontaktieren Sie uns.

Wir beraten Sie gerne.

EtherCAT/ProfiNet

Ethernet



H&Ko - der Hanchen Konfigurator
Sie wissen genau, was Sie brauchen? Dann konfigurieren Sie sich
Ihre Produkte einfach selbst: Ob Hydraulikzylinder, Klemmeinheiten

oder Befestigungselemente - unser Produktkonfigurator hilft Ihnen,

die passgenaue Losung fur die Anforderungen Ihrer Branche zu finden.

Und falls Sie weitere Fragen haben, beraten wir Sie gerne personlich.

Uberzeugen Sie sich von unserem Produktkonfigurator H&Ko.

Den Zugang finden Sie auf www.haenchen.de.
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Technische Daten
Hanchen Prufzylinder



TECHNISCHE DATEN: REIHE 320 2h | 25
=+ In Abh&ngigkeit zum Stangendurchmesser
25 strong 28— 45 2,6- 231 4,0- 35,2 50-170 80 stronglslim 90-150(-120 28,0-266|-132 42,7-405]-201 50-450
30 strong 34— 55 4,2- 35,0 8,4- 53,4 50-220 100 stronglslim 110-1751-150 34,6-340| -206 52,8-518|-314 50-450
40 strong 45- 70 7,0- 54,4 10,7- 82,9 50-270 125 stronglslim 140-2001-175 65,6 -402 | -247 100-6131|-377 50-450
S0 strong 56- 80 10,5- 64,3 16,0- 98,0 50-450 160 stronglslim 200-260]180-220 238-6931112-376 362-1.056|171-573 50-450
63 strong 70-110 15,4-134,1 23,4-204,4 50-450 200 stronglslim 250-3201240-280 371-1.0291290-633 566-1.568442-965 50-350|-450
strong: massiver Aufbau (z.B. stehender Einbau) | slim: leichterer Aufbau (z.B. waagrechter Einbau mit Gelenkkdpfen)
=+ In Abh&ngigkeit der Nennkraft
4 kN leichte Stange 25 30 4,5 0,31 0,27 0,51
normale Stange 30 34 42 0,51 0,44 1,0
8,3 kN leichte Stange 30 36 6.5 0,51 0,44 1,0
normale Stange 40 45 7,0 1,6 1,5 2,5 0,57 0,54 0,67
10 kN leichte Stange 30 39 10,2 0,51 0,44 1,0
normale Stange* 40 47 10,0 1,6 1,5 2,5 0,57 0,54 0,67
16 kN leichte Stange 30 44 17,1 0,51 0,44 1,0
normale Stange* 40 S1 16,5 1,6 1,5 2,5 0,57 0,54 0,67
verstérkte Stange 50 59 16,2 2,8 2,4 4,6 1,6 1,2 1,2
25 kN leichte Stange* 40 56 25,3 1,6 1,5 2,5 0,57 0,54 0,67
normale Stange 50 64 26,3 2,8 2,4 4,6 1,6 1,2 1,2
verstarkte Stange 63 74 24,9 3,8 3,6 7,8 3,2 2,9 2,3
40 kN leichte Stange 40 64 41,2 1,6 1,5 2,5 0,57 0,54 0,67
normale Stange* 50 70 39,6 2,8 2,4 4,6 1,6 1,2 1,2
verstarkte Stange 63 80 40,1 3,8 3,6 7,8 3,2 2,9 2,3
63 kN leichte Stange* 50 80 64,3 2,8 2,4 4,6 1,6 1,2 1,2
normale Stange 63 88 62,3 3,8 3,6 7,8 3,2 2,9 2,3
verstarkte Stange 80 101 62,7 8,7 8,4 13,3 4,5 51 4,4
100 kN leichte Stange 63 100 99,5 3,8 3,6 7,8 3,2 2,9 2,3
normale Stange* 80 112 101,3 6,7 6,4 13,3 4,5 51 4.4
verstarkte Stange 100 127 101,1 11,1 10,3 24,9 9,7 8,7 9,7
160 kN leichte Stange* 80 127 160,5 8,7 8,4 13,3 4,5 51 4,4
normale Stange 100 140 158,3 11,0 10,3 24,9 9,7 8,7 9,7
verstérkte Stange 125 160 164,5 16,2 15,1 49,5 15,9 14,6 23,9
250 kN leichte Stange 100 160 257,3 11,0 10,3 24,9 9,7 8,7 9,7
normale Stange* 125 175 247,4 16,2 15,1 49,5 15,9 14,9 23,9
verstarkte Stange 160 202 250,8 24,7 22,1 81,6 24,0 22,7 42,2
400 kN leichte Stange* 125 200 402,0 16,2 15,1 49,5 15,9 14,6 23,9
normale Stange 160 225 412,7 24,7 22,1 81,6 24,0 22,7 42,2
verstarkte Stange 200 255 412,7 31,7 99,1 30,6 58,4
630 kN normale Stange* 160 255 650,3 24,7 22,1 81,6 24,0 22,7 42,4
verstarkte Stange 200 280 633,3 31,7 99,1 30,6 58,4
1.000 kN normale Stange* 200 320 1.029,2 31,7 99,1 30,6 58,4

Die Zuordnung des Kolbens zur Nennkraft dient der Orientierung. Zur optimierten Auslegung unter Berticksichtigung von
Hydraulik, Dynamik oder Gewicht nutzen Sie bitte die Auslegung in unserem Produktkonfigurator HéKo auf www.haenchen.de.
*Referenz zu marktiblichen Abmessungen

**Mechanische Fihrungssysteme bei Servoseal® und Servofloat® sind durch die zuldssige Flachenpressung begrenzt, konnen aber bei langen Hiben
sehr hohe Querkrafte und Durchbiegungen aufnehmen. Hydrostatische Lager (Servobear®) zeichnen sich durch eine sehr hohe Lager- und Querkraft-
belastbarkeit aus, vor allem bei kurzen Hiben.



TECHNISCHE DATEN: REIHE 120, 160 & 300

+ Abmessungen mit Wegmesssystem
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25 29,51 22,1 =
28 = 31,41 21,6
2 l — 0 s 0
o e i Basis fiir eine
30 42,41 3L8 - erfolgreiche Zusammenarbeit.
40 42,41 23,6 =
- B L el arg O PP PP PO P PP PY
36 = 49,9] 33,6
40 75,41 56,5 =
45 = 80,41 55,0 : " , o :
- 541 459 ~ Sie brauchen Unterstitzung? Wir von Hanchen bieten lhnen
60 - - umfassende Rundumberatung und schnelle Unterstitzung.
50 117,81 88,4 =
o6 - 125,71 86,3 Bei allen Fragen und Aufgaben von A wie Anbauteil bis Z wie Zubehdr
60 117,81 75,4 - 235,61150,8 stehen wir lhnen jederzeit zur Seite. Denn wir méchten Ihnen fiir Ihre
80 = - 23561 84,8 individuellen Anforderungen die beste Antriebsldsung bieten und
60 184,11141,7 - - reibungslose Fertigungsprozesse garantieren: durch minimierte
70 - 196,31134,8 = Montage- und Wartungszeiten sowie Funktionssicherheit.
80 184,11108,7 = 368,21217,4
100 = = 368,21132,5 Unter www.haenchen.de finden Sie mehr tber:
80 230,91155,5 = - Technische Informationen
100 230,91113,1 461,81226,2 Anwendungen
80 301,61226,2 = Montage und Wartung
100 301,61183,8 = Seminare

100
120

381,71263,9
381,71212,1

*Flr Befestigung mit Schwenkausfiihrung ist der Druck auf 120 bar begrenzt.

Fy = Druckkraft beim Ausfahren des Zylinders | F, = Zugkraft beim Einfahren des Zylinders
BeiGleichlaufzylindern entspricht Ein- und Ausfahren dem Wert Fy.

X @)\ HAKD

Passende Anbauteile liefern wir bei

: Bedarf gleich mit: von Aufbauplatten,
: Ventile und Speicher Uber Flansche

: bis hin zu Kraftaufnehmer.

Sie brauchen Unterstitzung oder
: benétigen weitere Abmessungen? sowie Datenblatter finden Sie in
Sprechen Sie uns an. Wir beraten Sie unserem Produktkonfigurator auf
umfassend und unterstitzen Sie bei der www.haenchen.de.

¢ Auslegung. Unsere Kontaktdaten finden

: Sieunter www.haenchen.de.

Auslegungs- und Berechnungshilfen




Herbert Hanchen GmbH & Co. KG
Brunnwiesenstr. 3, 73760 Ostfildern
Postfach 4140, 73744 Ostfildern

Deutschland

Fon +49711 44139-0
info@haenchen.de
www.haenchen.de
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